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ESPECIFICAÇÃO DE PRODUTO ACABADO  ESPECIFICAÇÃO DE PRODUTO ACABADO  

 

RESIDHERE® AB 150 

COLOFÔNIA SAPONIFICADA 
 

RESIDHERE® AB 150 É INDICADO COMO ADITIVO PARA ARGAMASSA E CIMENTO. 

ATUA COMO AGENTE EMULSIFICANTE E DISPERSANTE. FUNCIONA TAMBÉM COMO 

PLASTIFICANTE, SUBSTITUINDO A CAL E MELHORANDO A TRABALHABILIDADE DA 

ARGAMASSA. É UTILIZADO NA FORMULAÇÃO DE ADITIVOS SUPRESSORES DE POEIRA 

PARA CONTROLE DE PARTÍCULAS EM SUSPENSÃO EM VIAS NÃO PAVIMENTADAS E ÁREAS 

DE MINERAÇÃO.  

 

PROPRIEDADES 

Análises UN Especificação Valores Típicos Método 

pH (2% EM ÁGUA) - 9 – 12  10 ML SC 043 

TEOR DE SÓLIDOS % 47 – 55  52 ML SC 017 

SOLUBILIDADE EM ÁGUA - Solúvel Solúvel ML SC 012 

 

COMPATIBILIDADE  
COMPATÍVEL COM SOLVENTES AROMÁTICOS, ÉTERES, CETONAS E ÁLCOOIS. SOLÚVEL EM SOLUÇÃO 

AMONIACAL. INSOLÚVEL EM HIDROCARBONETOS ALIFÁTICOS. 

 

EMBALAGEM 

Tipo Tamanho Validade 

TAMBOR DE AÇO 180 kg 12 meses 

CONTENTOR (IBC) 1000 kg 12 meses 

 

REGULAMENTAÇÕES 
FDA 175.105  

 

CUIDADOS 

Para prevenção de acidentes e impactos ao meio ambiente, consultar a FISPQ do produto. Solicitamos aos nossos clientes que testem 

nossos produtos antes de usá-los em escala industrial. As resinas são sujeitas à oxidação gradual, algumas mais do que outras. Isso 

pode resultar em escurecimento e/ou pode ter um efeito adverso na solubilidade da resina em solventes orgânicos ou em sua 

compatibilidade com polímeros. Recomenda-se que o controle estrito do estoque seja observado em todos os momentos, cuidando 

para que o material mais antigo seja utilizado primeiro. Não assumimos quaisquer responsabilidades ou garantias, explícitas ou 

implícitas, decorrentes de manuseio, uso e armazenamento inadequado. Não nos responsabilizamos por produtos revalidados após 

o prazo de validade 


